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第一章  报价须知

因我司经营管理需要，现对宁波振诚矿业有限公司（以下简称“需方”）二号生产线技改项目公开询价，现发布如下公告。

项目名称：宁波振诚矿业有限公司二号生产线技改项目

项目内容：2.1二号生产线进成品库皮带机补装重锤装置；
             2.2 2#石子码头装船机库位调整技改；

2.3 二号生产线中细碎车间增设皮带机技改；

2.4 2#码头装船机装船小车驱动系统技改
3．报价人资格要求

3.1 具有合法有效的企业营业执照。

3.2 报价人具有符合本项目的资质。
4．询价文件的获取：本次招标公告在厦门国贸集团股份有限公司网站(www.itg.com.cn)及中国采购与招标网/元博网（https://chinabidding.com.cn）上发布。凡有意参加询价者，请于报价文件递交的截止时间前，登录厦门国贸集团股份有限公司网站（www.itg.com.cn）及中国采购与招标网/元博网（https://chinabidding.com.cn）上查看询价公告，并自行下载询价文件。

5．报价文件的递交

5.1报价文件递交的截止时间为2024年9月29日10时。

5.2逾期送达的或者未送达指定地点的报价文件，需方不予受理。

5.3报价文件递交方式：

5.3.1若采用现场递交方式，报价人应在递交截止时间前将密封好的报价文件递交至宁波振诚矿业有限公司（宁波市北仑区大榭街道滨海东路12号码头东楼二楼205室）。

5.3.2若采用采用邮件方式，报价人应在递交截止时间前将报价文件发送至邮箱zckyxszb@itg.com.cn（邮件名称备注XXX项目XXX公司报价单，最好通过授权委托书中的授权邮箱发送；若非通过授权委托书中的授权邮箱，则发送报价文件的邮箱也将视为报价人授权邮箱，其效果与授权委托书中授权邮箱效果一致）。报价人应充分考虑邮件发送可能发生的意外情况，确保报价文件能按时送达。

5.3.3报价文件应用不褪色的材料书写或打印，逐页加盖报价人公章（本页正文内容已加盖单位公章的除外）。

6.评审会议：需方定于 2024 年9月29日10时在宁波振诚矿业有限公司会议室举行询价评审会议，所有报价人的法定代表人/负责人或其委托代理人无需到场。

7.以上时间、地点如有变化，以另行通知为准。

8.询价公告发布后，需方仍享有在评审会议正式开始前撤回发包的权利，有权根据实际情况对询价资料进行澄清、修正或补充，询价文件的修改内容作为询价文件的组成部分，具有约束作用。报价人参加询价的，均被视为已经知悉并接受认可该修正或补充。当报价文件的澄清、修正或补充等在同一内容的表述上不一致时，以更正文件为准。

9.评审规则：需方通过对比报价单位总价报价金额由低到高排序，最终采用总价报价最低法确定并推荐供应商。需方将视情况要求二次报价，仍采用总价报价最低法确定最终供应商（二次报价不得高于首次报价，否则视为无效报价）。。

10.报价人一经报价视同已全部阅读、充分理解并完全同意本询价项目相关合同、公告等所有内容，尤其是关于免责条款的相关法律后果，不再得提任何异议。

11.签约

11.1需方在询价有效期内以短信、微信、电话、电子邮件等方式向供应商发出中标通知。

11.2供应商须自需方送达中标通知书后一个工作日内到需方住所地完成合同签订事宜。未按期执行，需方可以选择继续履行合同，也可以解除合同，另选其他报价人作为供应商，或再行询价。其他报价人的报价或再行询价的价款低于原成交价款的，原供应商应当补足差额。还将按照有关法律法规追究其法律、经济责任。其他报价人在报价有效期内无条件接受需方重新作出的成交通知。

12．联系方式

需方：宁波振诚矿业有限公司
地址：宁波市北仑区大榭街道滨海东路12号码头东楼
联系人：谢先生  13575601747（技术咨询）
庄先生  13859907523（业务咨询） 
第二章 询价文件模板
附件一：报价函

项目名称：宁波振诚矿业有限公司二号生产线技改项目

	序号
	项目内容
	含税总价
	税率
	备注

	1
	二号生产线进成品库皮带机补装重锤装置
	
	
	

	2
	2#石子码头装船机库位调整技改方案项目
	
	
	

	3
	二号生产线中细碎车间增设皮带机技改
	
	
	

	4
	2#码头装船机装船小车驱动系统技改
	
	
	

	5
	合 计
	大写：                （小写：          ）


报价人（盖单位章）；                           
法定代表人或其委托代理人（签字或盖章）：                   
联系电话：                   
日期：    年    月    日

项目内容：二号生产线进成品库皮带机补装重锤装置
	各类具体费用明细表

	序号
	材料名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（元）
	总价（元）


	1
	重锤斗拆除、改制
	不含皮带拆卸
	吨
	8
	
	

	2
	钢管
	180*8
	米
	108
	
	

	3
	改向滚筒
	800*1800
	套
	2
	
	

	4
	改向滚筒
	630*1800
	套
	4
	
	

	5
	改向滚筒
	800*1600
	套
	1
	
	

	6
	改向滚筒
	630*1600
	套
	2
	
	

	7
	起重机
	25吨
	台班
	8
	
	

	8
	拆卸及安装费用
	
	工日
	75
	
	

	9
	皮带硫化接头
	
	个
	6
	
	

	10
	土建基础
	2600*200*300
	方
	4.68
	
	

	11
	耗材
	
	项
	1
	
	

	12
	合计
	
	
	


项目内容：2#石子码头装船机库位调整技改方案项目
	序号
	技改项目
	材料
	规格
	数量
	单位
	重量
（吨）
	单价（元）
	总价（元）
	备注

	1
	滑触线技改
	滑触线
	400A
	960
	米
	
	
	
	含集电器等全套附件

	
	
	槽钢
	120
	468
	米
	
	
	
	吊架间距1.5米

	
	
	原供电系统拆除
	　
	240
	米
	
	
	
	　

	
	
	供电线路改造
	　
	1
	项
	
	
	
	　

	
	
	安装费
	　
	960
	米
	
	
	
	　

	小计
	
	
	
	　

	2
	2#装船机轨道技改
	方管
	150*10
	180
	米
	
	
	
	轨道底座

	
	
	轨道钢
	GB22Kg
	160
	米
	
	
	
	　

	
	
	方管
	120*8
	231
	米
	
	
	
	横梁间距1米

	
	
	焊接、安装费
	　
	　1
	　项
	
	
	
	　

	小计
	
	
	
	　

	合计
	
	
	


项目内容：二号生产线中细碎车间增设皮带机技改
	序号
	名称
	型号
	数量
	单位
	总重（kg）
	单价（元）
	总价

（元）
	备注

	1
	10号槽钢
	A型(6米/根）
	360
	m
	3600
	
	
	　

	2
	20号槽钢
	A型(9米/根）
	144
	m
	3260
	
	
	　

	3
	ø180圆管
	壁厚8mm
	48
	m
	1629
	
	
	　

	4
	铁板
	9m*1.8m*8mm
	64.8
	㎡
	4044
	
	
	　

	5
	角铁
	7cm*7cm
	360
	m
	2768
	
	
	　

	6
	方管
	4cm*4cm
	360
	m
	1685
	
	
	　

	7
	上槽架
	1600运输带
	90
	个
	　
	
	
	　

	8
	上托辊
	1600运输带
	270
	个
	　
	
	
	　

	9
	下托辊
	1600运输带
	24
	个
	　
	
	
	含下托辊支架

	10
	电滚筒
	1600运输带（45KW，带速1.2）
	1
	台
	　
	
	
	　

	11
	尾滚筒
	1600运输带
	1
	台
	　
	
	
	　

	12
	尾部拉紧器
	1600运输带
	1
	套
	　
	
	
	　

	13
	输送胶带
	1600运输带
	146
	米
	　
	
	
	　

	14
	胶带粘接
	1601运输带
	1
	个
	　
	
	
	　

	15
	制作与安装
	　
	　
	　
	16986
	
	
	　

	合计
	　
	　
	　
	

	


项目内容：2#码头装船机装船小车驱动系统技改
	序号
	材料名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（元）
	总价（元）

	1
	电机
	YZR160M2-6-7.5KW
	台
	3
	
	

	2
	减速机
	ZSC600-120-4，含联轴器
	台
	3
	
	

	3
	传动拖轮组总成
	单套内包含:2个轮子、3个联轴器、1根连接轴、4个轴承座、4个轴承
	套
	3
	
	

	4
	行走轮总成（被动轮）
	直径300mm
	套
	6
	
	

	5
	起重机
	25吨
	台班
	3
	
	

	6
	拆卸与安装费用
	　
	项
	1
	
	

	合计
	


附件二：法定代表人身份证明

	身份证照片复印件




报价人（盖单位章）；                           

日期：    年    月    日

附件三：法人授权委托书

致：宁波振诚矿业有限公司
本人   （姓名）  系    （报价人名称）   的法定代表人，现授权委托   （被授权代表姓名）    （身份证号：              ）为我单位代理人，该代理人有权在                             的询价活动中，以我单位的名义签署报价文件，与需方协商、签订合同协议书以及执行一切与此有关的事项。

	授权代理人身份证复印件




报价人（盖单位章）；                           
法定代表人（签字或盖章）：                   
被授权的代理人（签字）：                   
日期：    年    月    日

第三章 合同条款
1.货物名称、品牌、规格型号、单位、数量（详见报价清单）
1.1该价格包含各项技改的详细设计、供货、运输、安装、调试、保险、装卸、保管、税费、检验及售后技术服务、技术资料等所有费用。

2、货物质量、技术规范要求
2.1 总体质量要求
① 所有钢材均需符合相关国家标准，严禁使用非标材料；
② 所有配套件选用知名产品，提供合格证；
③ 油漆：所有钢结构件进行表面除锈，除锈等级需达到ST2，采用防锈底漆+面漆，总漆膜厚度不小于120μm；

④ 技改后必须满足生产实际使用需求，如对技改方案存在异议技改过程中应提出合理化建议；

2.2 二号生产线进成品库皮带机补装重锤装置技改质量要求：
① 改向辊筒要求采用知名品牌，不挂胶，轴承采用哈瓦洛原厂正品轴承；
② 重锤斗斗容不小于2m³；
③ 重锤斗滑槽与立柱钢管单面间隙要求10±2mm；
④ 技改完成后要求重锤斗上下活动自如，无卡阻情况发生；
2.3 2#石子码头装船机库位调整技改质量要求：
① 采用三项四相供电，使用单级式滑触线，滑触线规格400A，具备防雨功能；
② 滑线导体材质为铝+不锈钢；滑线间距不小于200mm，滑线间不允许出现电闪现象；
③ 集电器采用双头重型集电器；
④ 吊架使用120槽钢，间距不大于1.5米；
⑤安装精度要求：滑触线直线度、水平度每米范围内均不超过5mm，滑触线与轨道中心高度允差≤5mm，滑触线与轨道中心纵向允差≤5mm，集电器支架应有足够的强度，集电器中心线与滑触线长度方向垂直度允差≤3mm，要求集电器全程接触良好，无卡阻现象发生；
⑥ 装船机轨道支撑横梁采用120方管，间距为1米，轨道底座使用150方管，轨道采用22kg国标轨道钢；
⑦ 装船机轨道安装要求：轨道与底座采用双面断续焊接，焊缝每焊100mm空200mm，焊脚高度不小于最小壁厚，轨道水平度允差3mm/米，轨道直线度允差3mm/米，轨道间距允差5mm/米。
2.4 二号生产线中细碎车间增设皮带机质量要求：
① 皮带机总长70米，带宽1600mm，带速1.2米/秒，采用尾部螺纹涨紧，距地架空高度约5米，车间内长度约45米架体采用单层结构，车间长度外约25米架体采用桁架结构，设单侧检修走台，走台宽度不小于80mm，栏杆高度1.2米，走台踏面采用钢板网厚度不小于5mm，供货范围含皮带机支架及厂房彩板开孔。除输送胶带卖方提供外，其余均由卖方提供。

②辊筒要求采用知名品牌，驱动辊筒挂菱形胶，胶层厚度不小于15mm，胶层硬度不得低于邵氏70度，胶层表面应平整，无影响使用的明疤、起泡、缺胶、裂痕等，轴承采用哈瓦洛原厂正品轴承；
③ 上托辊、回程托辊要求采用知名品牌，托辊采用大游隙轴承，迷宫式密封，冲压式轴承座，轴承座内充锂基润滑脂。轴向定位方式为双卡簧，保证两轴承有良好的同心度。冲压轴承座，使用冲压板材，要求冲压轴承座与托辊辊体间采用二氧化碳气体保护焊焊接。托辊在正常工作条件下的使用寿命不低于2万小时，在寿命期内损坏率不得超过15%。
2.5 2#码头装船机装船小车驱动系统技改质量要求：
① 拆除原有驱动装置，走行轮利旧，按清单要求重新供货安装驱动系统；
② 技改后要求小车启动、停止时运行平稳，无抖动现象发生。
2.2 卖方供应的货物必须符合甲方技术和参数要求,保证货物(备件)与对应设备配合安装无误。
2.3卖方应对由于设备本身的设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足或故障负责。如有产品规格,尺寸,参数与对应设备安装使用时无法安装和匹配,卖方须无条件修复。若无法修复的,卖方必须无条件接受买方退货并承担继续履行合同义务，5个工作日内调换（加工周期较长货物双方协商）。
2.4对产品质量实行三包，如产品质量出现问题，卖方承诺无偿派人及时予以解决或无偿退货更换。因卖方产品质量原因造成买方损失的，卖方承担赔偿责任。
3、供货方式

3.1自合同签订起【15】个日历天内滑触线、辊筒、托辊、钢材等主要材料送货至宁波大榭穿鼻岛甲方指定地点。运输包含车辆费用，船运费用，保险费用，中途倒运费用，到货卸车费用等，技改验收合格前的一切风险和责任由卖方承担。

3.2 产品到货后【15】个日历天内完成各项技改工作，包含但不限于拆除、钢结构现场制作、安装以及技改后设备调试等所有工作事项。
3.3 交付的货物必须附随必须的一切技术文件和资料（中文版本如有），卖方须列明清单一式三份，在货物交付时一并移交买方。

4、付款方式
4.1货款按以下条件及期限分期支付：
4.1.1收到卖方开具的等额增值税专用发票。
4.1.2双方签约后滑触线、辊筒、托辊、钢材等主要材料到货后应支付50%货款,现场安装完成调试验收后付45%货款。

4.1.3本项目质保金为5%，质保期为壹年，自甲方验收通过之日起算一年后如无质量问题向乙方支付质保金。
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